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Vorwort

Pressen sind Maschinen mit besonderen Gefährdungen. Die Berufsgenossen-
schaften bewerten jährlich zahlreiche Pressenunfälle. Unfälle an Pressen füh-
ren häufiger als im Durchschnitt aller betrieblichen Arbeitsunfälle zu einer
Körperschädigung mit rentenberechtigtem Ausmaß. Die Anzahl der Pres-
senunfälle ist in Deutschland von etwa 13000 Unfällen/a Anfang der 90iger
Jahre auf etwa 2000 Unfälle/a in den Jahren 2010 bis 2012 gesunken. Die Ein-
führung wesentlicher Sicherheitsnormen, Gesetze und Vorschriften seit den
90er Jahren zeigt eine langfristig positive Wirkung. Trotzdem bleibt die wei-
tere Reduzierung eine ständige Aufgabe für alle Arbeitgeber bzw. Unterneh-
mer, die Pressen zur Produktion bereitstellen. 

Für das Bereitstellen auf dem Markt und das Betreiben von Pressen der Kalt-
bearbeitung von Metallen ist eine Vielzahl von europäischen und nationalen
Sicherheitsnormen, -vorschriften, berufsgenossenschaftlichen Regelungen
und Gesetzen einzuhalten. Auf die beim Bau neuer Pressen bzw. bei einer
Modernisierung von Pressen anzuwendenden Sicherheitsregeln und -normen
wie die geltende Maschinenrichtlinie, die Sicherheitsnormen für Pressen,
Richtlinien der Berufsgenossenschaften bzw. der DGUV, das Produktsicher-
heitsgesetz und weitere einzubeziehende Sicherheitsnormen bzw. -richtlinien
wird verwiesen. Für den Umgang mit Altmaschinen und Gebrauchtmaschi-
nen werden die Anforderungen aus der aktuellen Betriebssicherheitsverord-
nung von 2015 abgeleitet. Auf ältere Verfügungen, Regelungen und Gesetze
wird eingegangen.

Die bestehenden Gefährdungen beim Umgang mit Pressen werden benannt
und Lösungen zur Reduzierung des Sicherheitsrisikos dargestellt. Es wird
versucht die Komplexität umfassend darzustellen von sicherheitsrelevanten
Baugruppen, verschiedenen Pressenarten und -ausführungen, Werkzeugen,
Steuerungen, Automatisierungstechnik, Betreiben von Pressen, Sicherheits-
prüfungen und bis hin zu weiteren Gefährdungen. 

Dieses Buch ersetzt im konkreten Fall nicht die gründliche Auswertung eu-
ropäischer und nationaler Regelungen. Die Angaben über Richtlinien, Geset-
ze, Normen, Vorschriften, DGUV Informationen und DGUV Regeln entbin-
den den Leser nicht davon, sich über die jeweils gültigen Fassungen oder
Neuerscheinungen zu informieren. Es führt Umsetzungsbeispiele an und ver-
sucht die bekannten Pressentypen auch neuerer Entwicklung sicherheitstech-
nisch zu beleuchten. Insbesondere die Frage „Was ist sicherheitstechnisch
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noch zulässig oder nicht?“, kann nicht allgemein beantwortet werden. In sol-
chen Passagen des Buchs, wo dieser Frage nachgegangen wird, aber vom
sachkundigen Leser eine andere Auffassung vertreten wird, ist anzumerken,
dass hier eben nur die Meinung der Autoren dargestellt wird. 

Das Buch kann ein Leitfaden zur Lösung konkreter sicherheitstechnischer
Projekte sein, dient zur umfassenden Information und enthält auch prakti-
sches Grundwissen für Sicherheitsingenieure, Sicherheitsfachkräfte, Konst-
rukteure, Projektleiter, Elektroingenieure, Technologen, Projektanten und
Meister der Metallindustrie sowie für Studenten. Das gilt auch für Serviceun-
ternehmen zur Pressenprüfung und Pressennachrüstung sowie für staatliche
Aufsichtspersonen, berufsgenossenschaftliche Präventionsdienste, Dozenten
und Lehrer in der Ausbildung. Es dient auch zur Information für Führungs-
kräfte und Unternehmer. Von besonderer Bedeutung sind auch die umfang-
reichen Literaturangaben.

Für die gewährte Beratung durch die Autoren der 3. Auflage, die Berufsge-
nossenschaft Holz und Metall, Außenstelle Chemnitz, sowie die freundliche
Unterstützung durch Firmen gemäß Angaben bei Abbildungen bedanken
sich die Autoren der 4. Auflage. 

Im März 2016 Die Verfasser der 4. Auflage
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Die Autoren

Autoren der 4. Auflage

Herr Dipl.-Ing. Jörg Rohland, Chemnitz, war nach dem Studium bis 1983
Entwicklungsingenieur für Verfahren und Maschinen der Umformtechnik.
Von 1983 bis 2007 übte er verschiedene Leitungs- und Managementfunktio-
nen in den Bereichen Konstruktion, Bereichsleitung, Geschäftsführung,
Technische Leitung sowie Vertrieb in mehreren Maschinenbauunternehmen
für Pressen und Schweißanlagen für Fahrzeugkarosserien aus. Seit 2008 ist er
freiberuflich als Technischer Berater in den Bereichen Umformtechnik, Pres-
sen und Schweißanlagen tätig. 

Herr Dipl.-Ing. Peter Blau, Erfurt, studierte an der TU Dresden Maschinen-
bau. Von 1977 bis 1993 war er in der Pressenentwicklung und bis 1999 als
Leiter Entwicklung Automatisierungstechnik bei einem namhaften Pressen-
hersteller tätig. 1999 wechselte er zum Fraunhofer Institut für Werkzeugma-
schinen und Umformtechnik in Chemnitz.

In den Jahren 2000 bis 2001 arbeitete er als Leiter der Abteilung Umforman-
lagen. Ab 2002 übernahm er dort die Leitung der Hauptabteilung Werkzeug-
maschinen-Konstruktion. 

Seit 2006 ist er Hauptabteilungsleiter für Werkzeugmaschinen und Automa-
tisierungstechnik

Herr Dipl.-Ing. (FH) Frank Semmler, Grünhainichen, ist gelernter Industrie-
mechaniker mit anschließendem Maschinenbau-Studium. Seit 1999 ist er
Projekt-Ing. in der Service-Leitung eines Maschinen-Service Unternehmens.
Er ist Sachkundiger für die Prüfung von Pressen und Scheren der Metallbe-
arbeitung und zertifizierter Maschinen-Sicherheits-Experte. 

Autoren der 3. Auflage

Herr Dr.-Ing. Egon Volkmar hat bis 1990 Aufgaben in der Grundlagenfor-
schung Entwicklung, Inbetriebnahme und Erprobung von Pressen bearbeitet.
Bis 2003 war er Technischer Aufsichtsbeamter der Süddeutschen Metall-Be-
rufsgenossenschaft. Er arbeitet jetzt als freier Sachverständiger für Pressen
der metallverarbeitenden Industrie und ist bei der Nachrüstung von Pressen
beratend tätig. Als Dozent für Pressenseminare unterstützt er Fortbildungs-
programme der Metall-Berufsgenossenschaften, der Industrie und von Prü-
forganisationen.
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Herr Dipl.-Ing. Martin Schulte ist Prüfer der Prüf- und Zertifizierungsstelle
des Fachausschusses „Maschinenbau, Hebezeuge, Hütten- und Walzwerksan-
lagen“ in Düsseldorf, Obmann des Arbeitskreises „Pressen“ im Fachausschuss
„Maschinenbau, Hebezeuge, Hütten- und Walzwerksanlagen“ in Düsseldorf
und berufsgenossenschaftlicher Mitarbeiter im Technischen Komitee 143
„Maschinen für die Kaltbearbeitung von Metall; Sicherheit“, Arbeitsgruppe 1
„Mechanische und hydraulische Pressen, Gesenkbiegepressen, Tafelscheren“
von CEN (Europäisches Komitee für Normung).
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