Unfallverhiitung an Pressen

Pressensicherheit

Bearbeitet von
Dipl.-Ing. Jérg Rohland, Dipl. Ing.(FH) Frank Semmler, Dipl.-Ing. Peter Blau, Dipl.-Ing. Horst Liedtke, Dipl.-
Ing. Rudolf Meinicke, Dr.-Ing. Egon Volkmar

vollig neu bearbeitete Auflage 2016. Taschenbuch. 360 S. Paperback
ISBN 978 3 503 16624 4
Format (B x L): 15,8 x 23,5 cm
Gewicht: 700 g

Wirtschaft > Spezielle Betriebswirtschaft > Arbeitsplatz, Arbeitsschutz,
Gefahrstoffschutz

schnell und portofrei erhaltlich bei
3

beck-shop.de

DIE FACHBUCHHANDLUNG

Die Online-Fachbuchhandlung beck-shop.de ist speziaisiert auf Fachbiicher, insbesondere Recht, Steuern und Wirtschaft.

Im Sortiment finden Sie alle Medien (Blicher, Zeitschriften, CDs, eBooks, etc.) aller Verlage. Erganzt wird das Programm

durch Services wie Neuerscheinungsdienst oder Zusammenstellungen von Biichern zu Sonderpreisen. Der Shop fihrt mehr
als 8 Millionen Produkte.


http://www.beck-shop.de/Rohland-Semmler-Blau-Unfallverhuetung-Pressen/productview.aspx?product=17220355&utm_source=pdf&utm_medium=clickthru_ihv&utm_campaign=pdf_17220355&campaign=pdf/17220355
http://www.beck-shop.de/trefferliste.aspx?toc=9950
http://www.beck-shop.de/trefferliste.aspx?toc=9950

ERICH
ES SCHMIDT

VERLAG



Unfallverhiitung an Pressen
Pressensicherheit

Bearbeitet von

Dipl.-Ing. Jorg Rohland
Dipl.-Ing. (FH) Frank Semmler
Dipl.-Ing. Peter Blau

3. Auflage bearbeitet von
Dipl.-Ing. Martin Schulte
Dr.-Ing. Egon Volkmar

Begriindet von

Horst Liedtke

Rudolf Meinicke
Dr.-Ing. Egon Volkmar

4., vollig neu bearbeitete Auflage

ERICH SCHMIDT VERLAG



Bibliografische Information der Deutschen Nationalbibliothek

Die Deutsche Nationalbibliothek verzeichnet diese Publikation in der
Deutschen Nationalbibliografie; detaillierte bibliografische Daten sind
im Internet tiber http:// dnb.d-nb.de abrufbar.

Weitere Informationen zu diesem Titel finden Sie im Internet unter
ESV.info/978 3 503 16624 4

Bearbeitungsumfinge (Kapitel)

Dipl.-Ing. Jorg Rohland:

Vorwort, 1, 2, 4, 5.2-5.11, 6, 8.2.2, 8.4, 8.5, 8.6, 9, 9.1, 9.2, 9.6, 9.7, 11, 12,
13, Literaturverzeichnis

Dipl.-Ing.(FH) Frank Semmler:
7,10

Dipl.-Ing. Peter Blau:
3,51

Dr.-Ing. Egon Volkmar:
8.1,8.2.1, 8.3, 9.3, 9.4, 9.5 (Ubernahme aus 3. Auflage)

1. Auflage 1993
2. Auflage 2003
3. Auflage 2008
4. Auflage 2016

Gedrucktes Werk: ISBN 978 3 503 16624 4
eBook: ISBN 978 3 503 16625 1

Alle Rechte vorbehalten
© Erich Schmidt Verlag GmbH & Co. KG, Berlin 2016
www.ESV.info

Satz: multitext, Berlin
Druck und buchbinderische Verarbeitung:
Buch- und Offsetdruckerei H. Heenemann, Berlin



Vorwort

Pressen sind Maschinen mit besonderen Gefdhrdungen. Die Berufsgenossen-
schaften bewerten jéhrlich zahlreiche Pressenunfille. Unfille an Pressen fiih-
ren hédufiger als im Durchschnitt aller betrieblichen Arbeitsunfille zu einer
Korperschadigung mit rentenberechtigtem Ausmafl. Die Anzahl der Pres-
senunfille ist in Deutschland von etwa 13000 Unfillen/a Anfang der 90iger
Jahre auf etwa 2000 Unfille/a in den Jahren 2010 bis 2012 gesunken. Die Ein-
tithrung wesentlicher Sicherheitsnormen, Gesetze und Vorschriften seit den
90er Jahren zeigt eine langfristig positive Wirkung. Trotzdem bleibt die wei-
tere Reduzierung eine stindige Aufgabe fiir alle Arbeitgeber bzw. Unterneh-
mer, die Pressen zur Produktion bereitstellen.

Fiir das Bereitstellen auf dem Markt und das Betreiben von Pressen der Kalt-
bearbeitung von Metallen ist eine Vielzahl von europdischen und nationalen
Sicherheitsnormen, -vorschriften, berufsgenossenschaftlichen Regelungen
und Gesetzen einzuhalten. Auf die beim Bau neuer Pressen bzw. bei einer
Modernisierung von Pressen anzuwendenden Sicherheitsregeln und -normen
wie die geltende Maschinenrichtlinie, die Sicherheitsnormen fiir Pressen,
Richtlinien der Berufsgenossenschaften bzw. der DGUYV, das Produktsicher-
heitsgesetz und weitere einzubeziehende Sicherheitsnormen bzw. -richtlinien
wird verwiesen. Fiir den Umgang mit Altmaschinen und Gebrauchtmaschi-
nen werden die Anforderungen aus der aktuellen Betriebssicherheitsverord-
nung von 2015 abgeleitet. Auf dltere Verfiigungen, Regelungen und Gesetze
wird eingegangen.

Die bestehenden Gefdhrdungen beim Umgang mit Pressen werden benannt
und Losungen zur Reduzierung des Sicherheitsrisikos dargestellt. Es wird
versucht die Komplexitit umfassend darzustellen von sicherheitsrelevanten
Baugruppen, verschiedenen Pressenarten und -ausfithrungen, Werkzeugen,
Steuerungen, Automatisierungstechnik, Betreiben von Pressen, Sicherheits-
priifungen und bis hin zu weiteren Gefdhrdungen.

Dieses Buch ersetzt im konkreten Fall nicht die griindliche Auswertung eu-
ropdischer und nationaler Regelungen. Die Angaben iiber Richtlinien, Geset-
ze, Normen, Vorschriften, DGUV Informationen und DGUV Regeln entbin-
den den Leser nicht davon, sich {iber die jeweils giiltigen Fassungen oder
Neuerscheinungen zu informieren. Es fithrt Umsetzungsbeispiele an und ver-
sucht die bekannten Pressentypen auch neuerer Entwicklung sicherheitstech-
nisch zu beleuchten. Insbesondere die Frage ,Was ist sicherheitstechnisch



Vorwort

noch zuldssig oder nicht? kann nicht allgemein beantwortet werden. In sol-
chen Passagen des Buchs, wo dieser Frage nachgegangen wird, aber vom
sachkundigen Leser eine andere Auffassung vertreten wird, ist anzumerken,
dass hier eben nur die Meinung der Autoren dargestellt wird.

Das Buch kann ein Leitfaden zur Losung konkreter sicherheitstechnischer
Projekte sein, dient zur umfassenden Information und enthélt auch prakti-
sches Grundwissen fiir Sicherheitsingenieure, Sicherheitsfachkrifte, Konst-
rukteure, Projektleiter, Elektroingenieure, Technologen, Projektanten und
Meister der Metallindustrie sowie fiir Studenten. Das gilt auch fiir Serviceun-
ternehmen zur Pressenpriifung und Pressennachriistung sowie fiir staatliche
Aufsichtspersonen, berufsgenossenschaftliche Praventionsdienste, Dozenten
und Lehrer in der Ausbildung. Es dient auch zur Information fiir Fithrungs-
krifte und Unternehmer. Von besonderer Bedeutung sind auch die umfang-
reichen Literaturangaben.

Fiir die gewédhrte Beratung durch die Autoren der 3. Auflage, die Berufsge-
nossenschaft Holz und Metall, Auflenstelle Chemnitz, sowie die freundliche
Unterstiitzung durch Firmen gemifl Angaben bei Abbildungen bedanken
sich die Autoren der 4. Auflage.

Im Mirz 2016 Die Verfasser der 4. Auflage
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Autoren der 4. Auflage

Herr Dipl.-Ing. Jorg Rohland, Chemnitz, war nach dem Studium bis 1983
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fir Pressen und Schweiflanlagen fiir Fahrzeugkarosserien aus. Seit 2008 ist er
freiberuflich als Technischer Berater in den Bereichen Umformtechnik, Pres-
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Herr Dipl.-Ing. Peter Blau, Erfurt, studierte an der TU Dresden Maschinen-
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Leiter Entwicklung Automatisierungstechnik bei einem namhaften Pressen-
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der metallverarbeitenden Industrie und ist bei der Nachriistung von Pressen
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